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201 MANULATEX - MALLA METALICA

EN 18013998

Ce

CATIl a2 Placas 100% de

FLEXINOX acero inoxidable

Delantal de placas de acero inoxidables.

CARACTERISTICAS

- Placas 100% de acero inoxidable.

- La forma de las placas y su tamafio ofrecen una gran elasticidad.

- Reversible.

- Resistente a los productos de limpieza corrientesy de
desinfeccion.

DIMENSIONES ALTURA DEL
LR YPESO TRABAJADOR
O0XFL170.12.055X070 | 55x70cm/1450gr | Altura> 166 cm
OXFL170.12.055X080 | 55x80cm/1650gr | Altura>188cm FLEXINOX 0TROS
usos
Especialmente disefado para el deshuesado y despiece de carne
y pescado

) 5

unidad unidades

EN 150 13998

3

CATIl  yivel2

LIGHTINDX

Delantal de malla metalica de acero inoxidables.

CARACTERISTICAS

- Malla 100% de acero inoxidable.

- Diametro interior de las anillas: 5,6 mmy exterior: 7 mm.

- Diametro del hilo de acero inoxidable: 0,7 mm.

- Es reversible para evitar riesgo de accidente por usarla al revés.
- La parte superior cuenta con cuatro puntos de fijacion.

- Se suministra con arnés Vitofix.

- Es un modelo mas ligero que aporta seguridad y comodidad.

Arnes Vitofix Modelo Tunica

DIMENSIONES ALTURA DEL >
REFERENCIA YPESO TRABAJADOR o]
0XLI650.12.055X070 | 55x70cm/990gr | Altura>166cm %
0XLI650.12.055X080 | 55x80cm/1120gr | Altura>188cm g
usas
Especialmente disefado para el deshuesado y despiece de carne
y pescado

)=

unidad unidades

r SAFETY EVOLUTION



MANULATEX - POLIURETANO

51
DELTA

Delantal 100% poliuretano equipado con ojetes termosellados.

CARACTERISTICAS

- Hebillas regulables de polipropileno alimentario.

- Gancho de plastico y elastico trenzado de poliéster.

- Sin ninguna parte metalica.

- Resistente a grasas animales, sangre y productos de limpieza
habituales.

MONTAJE ESTANDAR COLOR MONTAJE ARNES
0TDS3011090X115 BLANCO 0TDS3021090X115
0TDS3012090X115 ROJO 0TDS3022090X115
0TDS3013090X115 AMARILLO 0TDS3023090X115
0TDS3014090X115 MARRON 0TDS3024090XT115
0TDS3015090X115 AZUL 0TDS3025090X115
0TDS3016090X115 VERDE 0TDS3026090X115
0TDS3017090X115 NEGRO 0TDS3027090X115

G @ Espesor: 300 um (+20)
1 20

Gramaje: 355 g/m?2

unidad  unidades Dimensiones: 90 x 115 cm (ancho x largo)

51
DELTA MONOBLOCK

Delantal de una pieza 100% poliuretano.

CARACTERISTICAS

- Cierre con un nudo en la parte trasera.

- Mas higiénico, sin ganchoy sin cordén de algodén.
- Sencillo de limpiary colocar.

REFERENCIA COLOR
OTD030M1090X135 BLANCO
0TD030M2090X135 ROJO
0TD030M3090X135 AMARILLO
0TD030M5090X135 AZUL
0TD030M6090X135 VERDE

Espesor: 300 pm (+20)
Gramaje: 355 g/m?2
Dimensiones: 90 x 135 cm (ancho x largo)

) =

unidad unidades

202
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51

203

MANULATEX - NITRILO

BRAVO

Delantal de poliéster recubierto de nitrilo por ambas caras.

CARACTERISTICAS

- Ofrece una gran resistencia a las grasas animales, sangrey a la temperatura.

COLOR | ESTANDAR ARNES. | AUTOMATICO
BLANCO | OTB05011090X115 | O0TB05021090X115 | OTB05031090X115
AMARILLO | OTB05013090X115 | 0TB05023090X115 | OTB05033090X115
MARRON | OTB05014090X115 | 0TB05024090X115 | 0TB05034090X115
AZUL 0TB05015090X115 | OTB05025090X115 | OTB05035090X115
VERDE 0TB05016090X115 | OTB05026090X115 | OTB05036090X115

Espesor: 500 pm (+20)
Gramaje: 600 g/m?
Dimensiones: 90 x 115 cm (ancho x largo)

U=

1 20
unidad unidades

S
LIMA

Delantal de poliéster recubierto de nitrilo por ambas caras.

CARACTERISTICAS

- Resistente a grasas animales, sangre y productos de limpieza.

- Remache y anillos de niquel.

- Correas cosidas de nitrilo sobre base de poliéster recubierto por
ambas caras.

REFERENCIA MONTAJE COLOR

MANULATEX

0TL05031070X120 Automatico Blanco

Espesor: 500 pm (+50)
Gramaje: 600 g/m?
Dimensiones: 70 x 120 cm (ancho x largo)

)=

unidad unidades

r SAFETY EVOLUTION



MANULATEX - POLIURETANO

204

51
JULIET

Delantal de poliuretano sobre base de poliamida.

CARACTERISTICAS

- Resistente a productos de limpieza habituales.

- Hebilla de ajuste de polipropileno apto para alimentos y gancho
de plasticoy poliéster trenzado elastico.

- Resistente a grasas animales, sangre y productos de limpieza

habituales.

MONTAJE ESTANDAR COLOR
0TJ040011090X115 BLANCO
0TJ040013090X115 AMARILLO
0TJ040015090X115 AZUL
0TJ040016090X115 CAQUI

Espesor: 400 pm (+20)
Gramaje: 170 g/m?2
Dimensiones: 90 x 115 cm (ancho x largo)

U=

1 20
unidad unidades
\4 > -
&Z | ¥ &
MODELO | MATERIAL | CARNE | PESCADO | QUESO | CONSERVAS
BRAVO Nitrilo L8 8 & 4 b 8.8 & 4 * &k b 8. 8 & 4
DELTA Poliuretano * K * & ok * & ok * %k
JULIET Poliuretano * * K * % K * &k * kK
LIMA Nitrilo L 8.8 & 4 b 8.8 & 4 * * K L 8.8 & 4
MONTAJE ESTANDAR MONTAJE ARNES

Opcion
CON mangas
cieme ¢
INDUSTRIA
a NV
LIMPIEZA | MECANICA | QUIMICA | AGRICULTURA
* %k Kk * k kK * %k Kk * % Kk
1 6.6 6 ¢ * K 1 8.8 8 ¢ b 8.8 ¢
* Kk * * =
* K kK * %k * kK * %k
MONTAJE AUTOMATICO

r SAFETY EVOLUTION
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REGLAMENTO 2016/425

Reglamento UE 2016/425 del Parlamento Europeo y del Consejo de 09 de marzo de 2016 relativo a Equipos de Proteccién individual y por el que se deroga
la Directiva 89/686/CEE del Consejo. Norma emanada de los 6rganos de la Unidn Europea directamente aplicable en los Estados miembros, sin necesidad
de trasposicion. Publicado a 31 de marzo de 2016 en el DOUE entra en vigor el 21 de abril de 2018. A partir de 21 de abril de 2019 los distribuidores podran
introducir en el mercado EPIS conformes con el nuevo Reglamento 2016/425. Los guantes que JUBA o sus clientes tiene en stock con normativa antigua se
pueden comercializar sin problemas hasta abril de 2023.

Principales cambios del nuevo reglamento UE 2016/425

- Pasa de ser una Directiva a un Reglamento de obligado cumplimiento en todos los paises de la UE.

- La Declaracion CE de Conformidad se nombrara como Declaracién UE de Conformidad, y las normas a las que haga mencion se citaran con el afio de
actualizacion o revision: EN388:2016 o ENIS0374:2016.

- Los Certificados CE se nombraran como Certificados UE.

- EL Folleto Informativo debe recoger un enlace donde poder descargar la Declaracién de Conformidad UE.

- El fabricante se compromete a establecer la trazabilidad sobre sus EPIS.

- Se impone una caducidad de 5 afos sobre los Certificados de examen UE de tipo que obligara a la recertificacion de todos los EPIS.

- Los EPIS concebidos para la proteccién contra cortes de motosierra portatil de cadena pasan a ser EPIS de categoria lll.

Categorias de los riesgos con respecto a los EPIS

Incluye exclusivamente a los siguientes riesgos minimos: lesiones mecanicas superficiales, contacto con materiales de limpieza de accién débil o
c E contacto prolongado con agua, contacto con superficies calientes que no excedan de 50°C, lesiones oculares causadas por la luz solar, condiciones
CAT.I atmosféricas que no sean de naturaleza extrema. Se realiza control interno de la produccion (Médulo A) a tenor del anexo IV.

C € Incluye riesgos distintos de los enumerados en las categorias Iy Ill. Examen UE de tipo (M6dulo B) a tenor del Anexo V, seguido de la conformidad con
el tipo basada en el controlinterno de la produccion (Médulo C) a tenor del Anexo VI.
CAT.I

c E Incluye exclusivamente los riesgos que puedan tener consecuencias muy graves, como la muerte o dafos irreversibles a la salud, en relacion con
lo siguiente: sustancias y mezclas peligrosas para la salud, atmdsferas con falta de oxigeno, agentes biolégicos nocivos, radiaciones ionizantes,
CATII 3mpientes con altas temperaturas cuyos efectos sean comparables a los de una temperatura del aire de al menos 100°C, ambientes de bajas
temperaturas cuyos efectos sean comparables a los de una temperatura del aire de -50°C o menos, caidas de altura, descargas eléctricas y trabajos
en tension, ahogamiento, cortes por sierras de cadena accionadas a mano, chorros de alta presion, heridas de bala o arma blanca, ruidos nocivos.

Examen UE de tipo (Modulo B) a tenor del Anexo Vy cualquiera de las opciones siguientes:

- Conformidad con el tipo basada en el control interno de la produccién mas un control supervisado de producto a intervalos aleatorios (Modulo C2) a
tenor del anexo VII.

- Conformidad con el tipo basada en el aseguramiento de la calidad del proceso de produccién (Médulo D) a tenor del Anexo VIIL.

EN420:2003+A1:2009 Requisitos basicos y metodos de ensayo

La norma define requisitos generales: Destreza:

- Disefio y construccion del guante. - Acompafnamos tabla.
- Resistencia del guante a la penetracion de agua.

- Inocuidad (Ph entre 3,5y 9,5), contenido en cromo.

DESTREZA DE LAMANO
Vlinferior a 3ppm para guantes de cuero y proteinas extractables segin .
NIVEL DE DIAMETRO DE LA MENOR VARILLA QUE CUMPLE LAS
EN455-3 para guantes de caucho natural. PROTECCION CONDICIONES DEL ENSAYO (MM)
- Limpieza. 1 110
- Propiedades electrostaticas. '
2 9,5
Lanorma define comodidad v eficacia: 3 8,0
- Tallas. 4 6,5
- Desteridad. 5 50

- Transmision y absorcién al vapor de agua.

DIMENSIONES DE LAMANO
TALLAS | CIRCUNFERENCIA LONGITUD DLII(\)AI‘IIEE‘I?SI')‘I I\?II!:GI';‘/II\E
6 152 160 220
7 178 171 230
8 203 182 240 < >
9 229 192 250
10 254 204 260
mn 279 215 270

SuBA
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ENIS0374:2016 Proteccion contra productos guimicos

ENISQl_I?)gé-)l(QOlG La norma EN374:2003 pasa a denominarse ENISO374:2016. EL cometido de esta norma es clasificar los guantes segln su comportamiento a
la exposicién de sustancias quimicas.
Se dividen en las siguientes partes:
XXXXXX ENIS0374-1:2016 - Terminologia y requisitos exigidos para riesgos quimicos.

EN374-2:2014 - Determinacion de la resistencia a la penetracion.

ENISO374-5:2016  EN16523-1:2015 - Permeacion por quimicos liquidos bajo condiciones de contacto continuo.

EN374-4:2013 - Determinacion de la resistencia a la degradacion por quimicos.
ENIS0374-5:2016 - Terminologia y requisitos exigidos para riesgos de micro-organismos.
Clasificacion de los guantes segin la LETRA|  PRODUCTO QUIMICO N° CAS CLASE
ENIS0374-1:2016 A Metanol 67-56-1 Alcohol primario
Los guantes se dividen en tres tipos:
B Acetona 67-64-1 Cetona
ENIS0374-1:2016 C Acetonitrilo 75-05-8 Compuesto organico conteniendo grupos nitrilo
TIPOA
D Didorometano 75-09-2 Hidrocarburo clorado
E Disulfuro de carbono 75-15-0 Compuesto orgénico conteniendo azufre
UVWXYZ F Tolueno 108-88-3 Hidrocarburo aromatico
TIPOA G Dietilamina 109-89-7 Amina
Tiempo de paso =30 min H Tetrahidrofunaro 109-99-9 Compuesto heterociclico y éter
para al menos 6 productos.
| Acetato de etilo 141-78-6 Eter
EN|5CT)|3FZé‘é12016 J n-heptano 142-85-5 Hidrocarburo saturado
K Hodréxido sédico 40% 1310-732 Base inorganica
L Acido sulfarico 96% 7664-93-9 Acido mineral inorganico
XYZ M Acido nitrico 65% 7697-37-2 Acido mineral inorganico, oxidante
TIPOB N Acido acético 99% 64-19-7 Acido orgénico
Tiempo de paso 230 min o Hidréxid L. 0 B .
para al menos 3 productos. idroxido aménico 25% 1332-21-6 ase organica
P Peréxido de hidrégeno 30% | 7722-84-1 Peréxido
EN'S‘%?%%:ZOM S Acido hidrofluoridrico 40% | 7664-39-3 Acido inorgénico mineral
T Formaldehido 37% 50-00-0 Aldehido

Niveles de resistencia a la permeabilidad

TIPOC
) . TIEMPO MEDIQ DE NIVELES DE TIEMPO MEDIQ DE NIVELES DE
Tiempo de paso =10 min PENETRACION PRESTACION PENETRACION PRESTACION
para al menos 1 producto.
>10 Clase 1 > 120 Clase 4
>30 Clase 2 > 240 Clase 5
> 60 Clase 3 > 480 Clase 6

Clasificacion de los guantes segun la EN374-2:2014

Es el avance de los productos quimicos a través del material, costuras del guante a nivel no molecular. Ensayo de fuga de aire: se infla el guante con airey se
sumerge en agua. Se controla la aparicion de burbujas de aire en un plazo de 30”. Ensayo de fuga de agua: se llena el guante con aguay se controla la aparicion
de gotitas de agua. Si estos ensayos son positivos, se pondra el pictograma.

Clasificacion de los guantes segun la ENIS0374-4:2013

Detrimento de alguna de las propiedades del guante debido al contacto con un producto quimico. Ej.: decoloracién, endurecimiento, ablandamiento, etc.
Ensayo de permeacion EN 16523-1. Es el avance de los productos quimicos a nivel molecular. La resistencia del material de un guante a la permeacion por un
producto quimico se determina midiendo el tiempo de paso del mismo a través del material.

Modificacion de la norma ENIS0374-5:2016

Cuando el guante supere el ensayo descrito para la proteccion contra virus, debajo del pictograma aparecera escrita la palabra “virus”. Si no apareciera nada, la
proteccion sélo estaria asegurada contra bacterias.

EN381-7:1999 Proteccion contra el corte por sierras de cadena

EN381-7:1999  Los niveles minimos exigidos para la norma EN388 son los que se indican a continuacion:

Resistencia a a abrasion 2 CLASE VELOCIDAD
esistencia a la abrasion
Resistencia al corte 1 0 16m/s
CLASE X Resistencia al rasgado 2 1 20 m/s
Resistencia a la perforacion 2 2 24 m/s
La proteccion contra el corte por sierras de cadena debe evaluarse con las siguientes velocidades de cadena. 3 28 m/s

SuBA
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ENAQ/:2004 Proteccion contra riesgos térmicos

EN407:2004 - Comportamiento a la llama
EL material debera cumplir con los requisitos de
latabla. Ademas el material no debe gotear si se
ABCDEF funde. Las costuras no deben abrirse después
de un tiempo de ignicion de 15 segundos minimo.
NIVEL DE TIEMPO DE POST TIEMPO DE POST
PRESTACION INFLAMACION INCANDESCENCIA
1 <20 Sin requisito
2 <10 <120
3 <3 <25
4 <2 <5

D - Calor radiante

El material debe cumplir:

E - Pequeiias salpicaduras

El nGmero de gotas necesario para producir una
elevacion de la temperatura de 40°C, debera
corresponder a los requisitos de la tabla:

B - Calor por contacto
El material debe cumplir:

PRESTACIGN | DECONTACTO
1 100
2 250
3 350
4 500

G | hERSTN oS | DTS
1 <20 1 25
2 <10 2 215
3 <3 3 >25
4 <2 4 >35

C - Calor convectivo

El material debe cumplir:
D, eeRED | Te
215 1 >4
215 2 =7
215 3 =10
215 4 218

F - Grandes salpicaduras
La pelicula de PVC que simula la piel, no presentara ningn
alisamiento ni cualquier otro cambio de la superficie
rugosa, con ninguna de las cantidades de hierro usadas:

NIVEL DE
PRESTACION

1

2
3
4

EN407:2020 Proteccion contra riesgos térmicos

HIERRO
FUNDIDO (G)
30
60
120
200

LONGITUD MIiNIMA DEL GUANTE

EN407:2020 Ratificada por la Asociacién Espafiola de Normalizacién en Junio de 2020.
@ Principales cambios: TALLA
ABCDEF - Ampliacion del ambito de la norma al uso doméstico: manoplas/guantes para horno.
, - Los guantes que alcancen un nivel 3 o 4 de cualquier propiedad térmica, debera alcanzar como 5
F;Eg%gt?s";%ﬁsg minimo un nivel 3 en propagacion a la llama. En caso contrario, el nivel maximo que podré alcanzar 6
no se ensaya en la propiedad térmica que corresponda sera el nivel 2.
conlpl‘;rltg';"n':“m - Propagacién limitada a la Llama: prohibicién de formacion de agujero. Recorte del tiempo maximo 7
EN407:2020 de post- combustion para nivel 1. Cambio en el tiempo de ignicién. 8
- Calor por contacto. Obligacion de ensayar cualquier material que entre en contacto con el calor. 9
- Resistencia al rasgado. Se incluye este ensayo.
ABCHEE - Calor convectivo. El ensayo se realiza sin refuerzo. 10
Pictograma para Nuevo pictograma, para los guantes que no tengan proteccion contra la llama. 1
i c . . ) -
guangtes doﬁde - Se introduce una longitud minima cuando esté presente la resistencia frente a las pequefias 12
se ha ensayado salpicaduras de metal fundido.
comportamiento 13

alallama

A - Comportamiento a lallama

Cambia el métodoy la tabla. Para realizar el ensayo, ahora
el tiempo de ignicién pasa de 15 310"y el tiempo de post-
inflamacion para el nivel 1, pasa de 20 a 15"

PRESTACION | 'INFLAMACION.
1 <15
2 <10
3 <3
4 <2

D - Calor radiante

No hay modificaciones. Las capas internas no deben
mostrar signos de fusién o presentar agujeros.

TIEMPO DE POST
INCANDESCENCIA

Sin requisito
<120
<25

<5

- Tras los ensayos de resistencia al calor, las muestras no deberan sufrir signos de fusion o agujeros.

B - Calor por contacto

Cambia el método de ensayo. En la EN407:2004
solo se ensaya la palma con la EN407:2020

LONGITUD

290
300
310
320
330
340
350
360
370

C - Calor convectivo

cualquier otro punto que pueda entrar en contacto.

PRESTACIGN | DECONTACTO
1 100
2 250
3 350
4 500

E - Pequefias salpicaduras

No hay modificaciones. Las capas internasy
externas no podran fundirse o agujerearse.

PSS | BRSNS, oGRS
1 <7 1 25
2 <20 2 >15
3 <50 3 >25
4 <95 4 >35

SuBA

EN373 pasaala

Jeweo  oAYELZE
215 1
215 2
215 3
=15 4

F - Grandes salpicaduras
Cambia el método de ensayo.

NIVEL DE
PRESTACION

1

2
3
4

Cambia el método de ensayo. De la

ENIS09185:2007

INDICE DE
TRANSFERENCIA
DE CALORHTI
>4
>7
>10

>18

HIERRO
FUNDIDO (G)

30
60
120
200

NORMATIVA
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EN659:2003+A1:2008+AC:2009 Proteccion para bomberos

EN659:2003 Se exigen unos niveles minimos para las normas EN388 y EN407 y unos largos minimos.

+A1:2008
_ REQUISITOS MINIMOS LONGITUD MINIMA
\(’ Resistencia a la abrasion Minimo 2000 ciclos (Nivel 3) Cumple TALLA LARGO
Resistencia al corte Minimo 2,5 (Nivel 2) Cumple 6 260 mm
Resistencia al rasgado Minimo 50 N (Nivel 3) Cumple 7 270 mm
Resistencia a la perforacion Minimo 100 N (Nivel 3) Cumple 8 280 mm
t post-combustion < 2s 9 2950 mm
t post-incandescencia < 5s 10 305 mm
Resistencia a la llama (Nivel 4) Cumple 1 315
El material no gotea mm

Las costuras no se abren

Resistencia al calor convectivo HTI24 > 13 s (Nivel 3) Cumple
Resistencia al calor radiante Tiempo de irradiacion de calor > 22 s Cumple
Resistencia al calor por contacto A250°C<10s Cumple
Resistencia al calor del material del forro A minimo 180°C: No funde - No gotea - No Cumple
Encogimiento por calor A 180°C < 5% Cumple
Desteridad Minimo Nivel 1 (Varilla 11 mm) Cumple
Resistencia a la rotura de las costuras >-350N Cumple
Tiempo para la retirada de los guantes <3s Cumple

De los niveles 1 al 4 en funcién del tiempo

Resistencia a la penetracién del agua (opcional) que tarda el agua en traspasar el guante Cumple
Resistencia a la penetracion de productos quimicos

- (H2S04) = 30% Acido sulfarico No penetra

- (NaOH) = 40% Hidréxido de sodio No penetra Cumple
- (HCl) = 36% Acido clorhidrico No penetra

-Heptano No penetra

EN12477:2001+A1:2005 Proteccion para soldadores

Exigencias y métodos de ensayo para los guantes de soldador. Los clasifica en dos tipos.
-Tipo A guantes de soldador general.

-Tipo B guantes de soldador tacto. Alta desteridad caso de soldadura TIG.

Advertencias

Por el momento no existe método de ensayo para determinar la penetracion de la radiacién UV a través de los materiales de los que esta fabricado el guante.

Cuando los guantes estén destinados a soldadura por arco: estos guantes no proporcionan proteccion contra el choque eléctrico causado por un equipo
defectuoso o trabajos en tension, y la resistencia eléctrica se reduce si los guantes estan himedos, sucios o mojados con sudor, lo cual podria aumentar el

riesgo.
PROPIEDAD REQUISITOS MiNIMOS
NUMERO DE NORMAEN TIPOA TIPOB

Resistencia a la abrasion EN 388 2 (500 ciclos) 1 (100 ciclos)
Resistencia al corte por cuchilla EN 388 1 (indice 1,2) 1 (indice 1,2)
Resistencia al rasgado EN 388 2 (25N) 1 (10N)
Resistencia a la perforacion EN 388 2 (60 N) 1(20N)
Comportamiento frente al fuego EN 407 3 2

Resistencia al calor de contacto EN 407 1 (temperatura de contacto 100°C) | 1 (temperatura de contacto 100°C)
Resistencia al calor convectivo EN 407 2 (HTI27) -

Resistencia a pequenias salpicaduras de metal fundido EN 407 3 (25 gotas) 2 (15 gotas)
Desteridad prEN420:1998 1 (diametro menor de 11 mm) 4 (diametro menor de 6,5 mm)

SuBA
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EN16350:2014 Proteccion contra propiedades electroestaticas

EN16350:2014  La muestra se debe acondicionar, al menos, 48 horas antes del ensayo y se debe ensayar a una temperatura del aire 23 +/- 1°Cy auna

humedad relativa de 25 +/- 5%.
Para guantes de proteccién con disipacion electroestatica, cada medida individual debe cumplir el requisito:
Resistencia vertical, Rv < 1,0 x 108 W.

Advertencias e informacion adicional

- Resultados de ensayo y condiciones de ensayo en relacion al ensayo de resistencia vertical.

- La persona que lleve los guantes de proteccion con disipacién electroestatica estara conectada a tierra correctamente, como por ejemplo, llevando un
calzado apropiado.

- Los guantes de proteccion con disipacién electroestatica no deben sacarse de su embalaje, ni abrirse ni ponerse o quitarse, cuando se esté en una atmosfera
inflamable o explosiva o cuando se manipulen sustancias inflamables o explosivas.

- Las propiedades electroestaticas de los guantes de proteccion podrian verse afectadas por envejecimiento, contaminacién o dafo, y podrian no ser suficiente
para atmosferas inflamables enriquecidas en oxigeno en las que son necesarias evaluaciones adicionales.

EN609:2003 Proteccion contra riesgos eléctricos

Guantes aislantes de clase 00 (500V) a clase 4 (36000V). TENSION MAXIMA
Equipo de proteccion individual EPI CAT III. CLASE CATEGORIA AC DC PESO (gr)
. 00 AZC 500 750 90
Categoria AZC (resistente a Acidos, ozono y muy bajas temperaturas).
0 RC 1000 1500 200
Categoria RC (resistente a Acidos, aceite, 0zono y muy bajas temperaturas) 1 RC 7500 11250 270
2 RC 17000 25500 450
3 RC 26500 39750 560
4 AZC 36500 54000 800

ENIS011611:2015 Ropa para soldadores

EN11611:2015  Elusuario deberd ajustarse la prenda mediante sus sistemas de cierre, ya sean botones, velcro, slips o una mezcla de ellos. Nunca se trabajara

con la prenda desabrochada.
Se deben de llevar EPIS adicionales adaptados para garantizar la maxima proteccion (proteccion facial, casco, guantes, calzado,...). Por favor

CLASEX lea las instrucciones de usoy la informacion de seguridad de los EPIS adicionales antes de su utilizacion.
Tipoderopa Criterio de seleccion Criterio de seleccion relacionado
de soldador relacionado con el proceso: con las condiciones ambientales:
Técnicas de soldeo manual con ligera Funcionamiento de maquinas por ejemplo de:
formacion de salpicaduras y gotas, por ejemplo: Maquinas de corte por oxigeno / Maquinas de corte por plasma
Clase 1 Soldeo oxigas / Soldeo TIG / Soldeo MIG / Soldeo de micro plasma Maquinas de soldeo por resistencia / Maquina de proyeccion
Soldeo fuerte / Soldeo por puntos / Soldeo MMA térmica
(con electrodo revestido de rutilo) Banco de soldadura

Técnicas de soldeo manual con ligera

formacion de salpicaduras y gotas, por ejemplo: Funcionamiento de maquinas por ejemplo de:
Clase 2 Soldeo oxigas / Soldeo TIG / Soldeo MIG / Soldeo de micro plasma En espacios confinados / En soldeo / Corte en bajo techo
Soldeo fuerte / Soldeo por puntos / Soldeo MMA 0 en posiciones forzadas comparables

(con electrodo revestido de rutilo)

NORMATIVA
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JUBA

Jo PALABRA

QUE SIGNIFICAN MUCHO

En Juba el concepto SaEl) Evolulion es mucho mas
que dos palabras.
Es innovacion. Es calidad.

Es compromiso con el Medio Ambiente. Y todo esto
solo es posible gracias a la especializacion: porque
somos especialistas en guantes de trabajo desde
hace 70 anos.

sAFErv EVOLUTION
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